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auf diesem Felde moderner systematischer Forscher-
titigkeit noch mancher wichtigen und segensreichen
Entdeckung entgegensehen. Wie gewaltig die. bis
heute geleistete Arbeit aber schon ist, lehrt uns
ein Blick in das vorliegende verdienstvolle Werk-
chen. Nach einigen Worten der Einleitung bringt
Vf. eine Ubersichtstafel der aromatischen Arsen-
verbindungen, nach den Oxydationsstufen geordnet,
daran schlieBensich die verschiedenen uns heute
zur Verfiigung stehenden synthetischen Methoden
zur Einfithrung von Arsen in den Benzolkern, nim-
lich die Arsensdureschmelze von Aminen, von
Phenolen, die M e v ersche und die Barth sche
Reaktion, die Umsetzungen von Arsentrichlorid mit
Benzol, Quecksilterarylen, Halogenbenzolen und
Natrium und die Synthesen mit Hilfe von magne-
siumorganischen Verbindungen. Weiter werden die
aromatischen Arsenverbindungen nach Darstellung,
Eigenschaften usw. gruppenweise sehr eingehend be-
handelt. Ein Kapitel iiber die therapeutische Ver-
wendung und die gesammelten medizinisch-bio-
logischen Erfahrungen rundet die ausfiihrlichen
chemischen Angaben in sehr willkommener Weise
ab. wihrend ein Verzeichnis der Literatur und der
angemeldeten und erteilten Patente den Schlull des
Buches bildet, das jedem Interessenten auf diesem
Gebiet unentbehrlich sein diirfte.
Flury. [BB. 149.]

Handbuch der PreBhefefabrikation. Von Wil -

helm Kiby. Mit 255 Abbild. im Text und

auf 7 Tafeln. 669 Seiten. 8°. Braunschweig

1912, Friedrich Vieweg & Sohn.

Preis geh. M 24,—
Das vorliegende Buch bildet den 111. Band des von
C. Engler herausgegebenen Neuen Handbuches
der chemischen Technologie. Es behandelt zum
ersten Male wieder seit dem Erscheinen von
D ursts Handbuch der PreBhefefabrikation (1888)
die Fabrikation der PreBhefe ersehépfend in wissen-
schaftlicher und technischer Bezichung. Der Vf.
ist ein Mann, der lange Zeit als Leiter groflerer Pref-
hefen- und Spritfabriken in der Praxis gestanden,
die ganze Entwicklung der PreBhefeindustrie in den
letzten zwei Dezennien mitgemacht und sich in-
folgedessen mit der Fabrikation wohl vertraut er-
weist. Die PreBhefeindustrie hat innerhalb jenes
Zeitraumes einc vollige Umwilzung erfahren. Das
sogenannte Wiener (Abschopf-)Verfahren hat zwar
selbst inzwischen groBe Fortschritte gemacht, das
Luftungsverfahren hat jedoch inzwischen wenig-
stens in Deutschland fast die ganz: Pre(hef--
erzeugung an sich gerissen. D r Vf. beherrscht nicht
nur die Praxis, sondern auch die wissenschaftlichen
Grundlagen der Fabrikation.

Das Handbuch will dem wissenschaftlichen
Techniker, dem Nahrungsmittelehemiker, den staat-
lichen und privatén Untersuchungsanstalten, sowie
dewn reinen Praktiker in jedem PreBhefenbetrieb ein
zuverlissiger Ratgeber sein. Es behandelt zunichst
die geschichtliche Entwicklung der PreBhefefabri-
kation, ferner die in der PreBhefenfabrikation vor-
kommend>n Rohstofte, die wichtigsten Bestandteile
der Rohstoffe, die Vorbereitung der Rohstoffe fiir
die Fabrikation und zum SchluB die PreBhefen-
fabrikation selbst, und zwar zunichst das alte
Wiener Verfahren, dann das neue sogenannte Liif-
tungsverfahren. Zahlreiche Tabellen, darunter eine

Zusammenstellung der seit 1877 im Bereiche der
PreBhefenfabrikation gewonnenen Patente sind bei-
gefiigt; ein ausfiihrliches Régister erleichtert das
Nachschlagen.

Einer besonderen Empfehlung bedarf das her-
vorragende Werk nicht. H. Wil [BB. 174.]
Die Betriebsleitung instesondere der Werkstitten.

Autorlsierte deutsche Ausgake der Schrift:

»Shop management“von Fred. W.Taylor,

Philadelphia. Von A. Wallichs, Professor

an der Technischen Hochschule in Aachen.

Zweite, vermehrte Auflage. Mit 15 Ab-

Lildungen und 2 Zahlentafeln. Berlin 1912.

Julius Springer. In Leinwand gebunden.

Preis M 6,—
Der unbestrittene Erfolg, den Taylors ,,Be-
triebsleitung‘* auch bei uns erzielt hat, hat die Her-
ausgalte der zweiten Auflage der deutschen Aus-
gabe veranlaBt. Diese ist erweitert worden durch
die inzwischen bei der Ein- und Durchfiihrung der
T a y | orschen Grundziige gewonnenen Erfahrun-
gen, sowie durch cigene Beokachtungen von Prof.
H. Wallichs gelegentlich seiner Studienreise
nach den Vereinigten Staaten im Frihjahr 1911.
Wenn auch der Wert einer guten Organisation am
meisten fiir die Riesenbetriebe unscrer groBindu-
striellen Unternehmungen in die Augen fallt. ja
hier geradezu das Alpha und Omega des geschift-
lichen Erfolges ausmacht, so werden doch auch
Mittel- und Kleinktetrieke groBen Nutzen aus dem
Studium dieses bis ins einzelne durchdachten, hoch-
interessanten Systems schopfen. Sie alle werden
dem paradox klingenden Prinzip des Vf. . Hohe
Léhne, geringe Herstellungskosten' Yteiptlichten ler-
nen, zu Nutz und Frommen eigener gesteigerter
Konkurrenzfihigkeit und zur Ehre unserer natio-
nalen Arbeit. die an Intensitidt erheblich gewinnen
wird. Scharf. |BB. 218.]

Aus anderen Vereinen und Versamm-
lungen.

Die am 9.'10. abgehaltene Hauptversammlung
des Verbandes Leipziger Rauchwarenfirmen E. V.
hat die Einfiilhrung einheitlicher Verkaufs. und
Lieferungsbedingungen beschlossen, die mit dem
1./1. 1913 in Kraft treten sollen. AuBerdem hat
die Hauptversammlung sich mit der Beratung eines
Vertragsverhiltnisses Lefalt, das zwischen dem
Verbande der Leipziger Rauchwarenfirmen und dem
Verbande der Vereinigten Rauchwarenzurichterei-
und’ Firbereibesitzer Deutschlands geschaffen wer-
den soll. Die zu diesem Zwecke gemachten Vor-
lagen fanden jedoch nicht die zu ihrer Annahme
erforderliche Dreiviertelmehrheit. Es crseheinen
daher neue Verhandlungen zwischen den beiden
Verbianden notwendig,. Gr.

Gesellschaft deutscher Metallhiitten- und Bergleute,
E. V.
Erste Generalversammlung am 20.—23.79.
in Berlin.

1912

Der Vorsitzende des Vorstandes, Herr Nied -
ncr, erstattete einen Bericht iiber die Entwick-
lung der Gesellschaft und die Geschaftstitigkeit
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seit der Griindung. Erhob besonders hervor, daB die
Gesellschaft, deren Mitgliederzahl schnell auf iber
350 gestiegen ist, vom Oktober d. J. ab ein eigenes
Organ unter der Bezeichnung ,,Metall und Erz‘
als neue Folge der ,Metallurgie* selbstindig her-
ausgeben werde, das den Mitgliedern der Gesell-
schaft fiir den Jahresbeitrag kostenlos geliefert
werden wird. — Als Ort fiir die niichste Mitglieder-
versammlung, die im Juni 1913 stattfinden soll,
wurde Aachen bestimmt.

Geh. Oberkergrat Bornhardt: ,,Die Erz-
wvorkommen des Rheinischen Schiefergebirges. Der
Vortr. lieB hierbei die Eisen- und Manganerzvor-
kommen unberiicksichtigt, sondern beschrankte
sich, der Zusammensetzung der Zuhérerschaft Rech-
nung tragend, auf die fiir den Metallhiittenmann
praktisch wichtigen Erzvorkommen.

Die wirtschaftliche Bedeutung der rheinischen
Erzvorkommen ist daran zu ermessen, daf3 im Jahre
1911 fiir 6,6 Mill. Mark Bleierze und fur 12 Mill
Mark Zinkerze darans erzeugt worden sind. Uber-
wiegend handelt es sich um Génge, die in den
Schiefer- und Grauwacken des Unterdevons auf-
setzen. Solche Gidnge kommen besonders im Sieger-
lande, im Bergischen und in dem Ems- und Brau-
bacher, dem Molau- und Holzappeler, dem Rams-
becker und dem Westeifeler Bezirk vor. Ausnah-
men bilden nur die Vorkommen von Mechernich
und Aachen, von denen die ersteren Lager im Bunt-
sandstein, die letzteren Hohlenfiillungen im Koh-
lenkalk darstellen. Unter den Géngen lassen sich
mehrere Typen unterscheiden:

1. der Siegerlander und Emser Typus, der
reich ist an Spateisenstein und Quarz als Gangart;

2. der Bensberger Typus, der arm ist an Gang-
art, aber reich an Nebengesteinsbruchstiicken;

3. der zu drusiger Ausbildung neigende Ty-
pus der Glasurbleierzginge, bei dem Spateisenstein
als Gangart fehlt, dafiir aber Bitterspat und Kalk-
spat als Gangart vorkommen; ’

4. der Molau-Holzappeler und

5. der Ramsbecker Typus, die beide ihrem Mi-
neralinhalt nach mit dem Siegerland-Emser Typus
iibereinstimmen, sich’ aber durch Besonderheiten
ihrer tektonischen Aushildung von den iibrigen Ty-
pen unterscheiden.

Die geologische Geschichte der Génge 148t sich
in drei Perioden gliedern.

In der dltesten Periode, die noch in die Devon -
zeit fallt, sind die unterdevonischen Schichten auf-
gerichtet, gefaltet und danach durch groBe tekto-
nische Briiche in Schollen zerlegt worden. Lings
der Hauptbruchlinien haken sich dabei ,,Gang-
graken im Sinne Denckmanns gebildet. In
den entstandenen Spalten hat sich zuerst Spateisen-
stein mit etwas Schwefelkies, dann, in etwas spé-
terer Zeit, die Hauptmenge des Quarzes ausge-
schieden.

Die zweite Periode schlieft mit dem zweiten
_groflen Faltungsschube ab, dem das rheinische
Schiefergebirge in spétcarbonischer Zeit ausgesetzt
gewesen ist. In dieser Periode ist die Hauptmenge
der Blei- und Zinkerze in die Ginge eingewandert,
meist im Wege metasomatischer Verdriangung der
in der ersten Periode ausgeschiedenen Mineralien,
des Spateisensteins und des Quarzes.

In der bis zur Gegenwart reichenden dritten

Periode sind die Génge, nachdem sie schon vorher
viele Storungen erlitten hatten, durch weitere tek-
tonische Briiche zerrissen und verworfen worden.
Auflerdem hat sich durch Einwirkungen von der
Oberfliche her der Eiserne Hut der Ginge ge-
bildet, und sind an dessen unterer Grenze infolge
von Abwirtswanderung der Mineralsubstanzen se-
kundére Anreicherungen von Blei- und Kupfererzen
entstanden.

Die Bildung der Glasurbleierzginge und der
mit thnen verwandten Génge des Lintorf-Velkerter
Bezirkes mul in eine geologisch etwas jiingere Zeit
als die iibrigen Génge verlegt werden. Es spricht
manches dafiir, dal diese jiingeren Gange zu denen
des Olerharzes genetisch in engen Beziehungen
stehen. :

Die Ausscheidungen der Erze in der durch
Oberflacheneinfliisse nicht mehr veréinderten Teufe
der Génge erweisen sich vielfach als abhéngig von
der Beschaffenheit des Nebengesteins. Man sollte
daher die Nebengesteinsverhéltnisse durch griind-
liche geologigche Untersuchungen in moglichst wei-
tem Umfange aufkliren, um neue praktisch wert-
volle Unterlagen fiir eine zweckdienliche Ausfiih-
rung von Versuchsarbeiten sowohl in der,horizon-
talen wie in der vertikalen Erstreckung der Gang-
vorkommen zu gewinnen. In der Tiefenerstreckung
der Ginge Haben sich Beweise fiir das Vorhanden-
sein ,,primirer Teufenunterschiede‘* nicht auffinden
lassen. Man kann vielmehr ohne Bedenken be-
haupten, daf sich die rheinischen Erzgéinge, nicht
einzeln, aber wohl in ihrer Gesamtheit, ohne wesent-
liche Anderung ihres Verhaltens bis in unberechen-
bare Teufen hernieder erstrecken.

.Der Bergbau wird beim Niedergehen in die
Teufe durch Wasserzufliisse nicht in stirkerem
Mafe als bisher schon gestort werden. Die Erschwe-
rung, die ihm aus der mit der Tiefe eintretenden
Zunahme der Gebirgstemperatur droht, wird sich
vergleichsweise auch ertriglich gestalten, da die
geothermische Tiefenstufe im rheinischen Schiefer-
gebirge eine DurchschnittsgréBe von 45 m (gegen
25—28 m im westfilischen Kohlenrevier) besitzt,
wonach man bis zu 1500 m Tiefe wird niedergehen
kénnen, ehe man eine Gebirgstemperatur von 40°
erreichen wird. ‘

Dr. Ing. P i t z - Tarnowitz: ,,Der gegenwdrtige
Stand der Aufbereitung kiesiger Zink- und Bleierze
in Oberschlesien.” Fir die Lieferung von Zinkerzen
als Hauptprodukt kommen in Okerschlesien zurzeit
12 Gruben in Frage, deren Produktion sich im Jahre
1911 auf 375210t Zinkblende, ‘11 890 t Galmei,
47 722 t Bleierze und 10 557 t Schwefelkies bzw.
Markasit mit einem Gesamtwert von 36 568 965 M
belief. Diese Fertigprodukte entstammen einem
Haufwerke, welches aus Zinkblende, Bleiglanz,
Markasit bzw. Schwefelkies, Galmei, Dolomit und
Letten besteht. Die Verarbeitung erfolgt in neuen
Blendewischen mit einer Stundenleistung von ins-
gesamt 410 t und sechs Galmeiwéschen mit 100 t
je Stunde Durchsatzfihigkeit auf naBmechanischem
Wege. AuBerdem sind eine trockenmagnetische
Aufbereitung mit 15 t und eine naBmagnetische mit
5 t Leistung in 24 Stunden in Betrieb. Die Haupt-
schwierigkeiten der Aufbereitung liegen in der in-
nigen Verwachsung von Schwefelkies und Zink-
blende, der lettigen Beschaffenheit des Hanfwerkes,

278*
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der wechselnden Zusammensetzung und der oft
groBen Armut an Erzen. Die vorwiegend modernen
Anlagen erzielen eine giinstige Anreicherung, z. B.
von 7—129%, Zn-Gehalt im Rohlager auf 409, und
mehr Zn im Fertigprodukt, sowie ein glinstiges Aus-
bringen bis etwa 899, Zn der Aufgabe. Die grofite
Anlage ist die Blendewische der Bergwerksgesell-
schaft Georg von Giesches Erben, welche 1000 t in
zehn Stunden verarbeitet. Nach Besprechung der
wichtigsten KEinzelheiten der verschiedenen An-
lagen geht der Vortr. auf den Gang der Auftereitung
nither ein. Hierbei werden besonders als wichtigere
Neuerungen hervorgehoben die Wellensatzsiebe
Patent Schuchardt und die Rostsiebe Patent Schu-
bert. Ferner findet die neue Methode der Entwis-
serung der Schliecherze durch sog. Wippkésten ein-
gehende Wirdigung, sowie die auf den oberschle-
sischen Krzwischen iiberwiegende maschinelle Ent-
schlammung der Kldrteiche. Der Wasserverbrauch
stellt sich auf 20—-33 cl.m per Tonne und Minute,
der Kraftverbrauch auf 8—13 PS. per Tonne und
Stunde. die Leistung je 1 Mann der Belegschaft auf
I—3 t, und die Kosten durchschnittlich-auf 3 bis
+ M je Tonne Rohhaufwerk. Am Schlul} seiner Aus-
fithrungen bespricht der Vortr. noch kurz die Mittel
und Wege, welche fiir eine Auswertung der stark
schwefelkieshaltigen Teile der Lagerstitte, sowie
der ausgedehnten Halden ev. in Frage kommen
konnten. Eine nochmalige Verarbeitung auf nal-
mechanischem Wege ist zwar technisch méglich,
aber verspricht keine ausreichende Wirtschaftlich-
keit. Auch eine elektromagnetische Aufbereitung
diirfte nicht in allen Fillen gerade am zweck-
miBigsten sein. Unter den Aufbereitungsverfahren
diirften vielleicht ferner noch die Schwimmverfah-
ren ins Auge zu fassen sein. Von den schon recht
mannigfaltigen Methoden kime ev. das Hum -
boldtsche Verfahren als technisch durchfithrbar
in Frage. Die meisten Aussichten auf Erfolg auch
in wirtschaftlicher Beziehung bicten jedoch die
Emulsionsverfahren, weshalb Versuche hiermit an-
zuraten sind. Noch gilinstiger jedoch dirfte auf
hiittenminnischem Wege die aufgeworfene Frage
zu beantworten sein. Fir diec Beurteilung dieser
Maéglichkeiten halt sich jedoch der Vortr. als Berg-
mann nicht fir berufen.

Dir. Stephan, Ugine: , Einiges iber die
Erzeugung von Metallen im elektrischen Ofen.** Nach
kurzem Hinweis auf die bisherigen Versuche mit
der Reduktion von Kupfererzen auf elektrother-
mischem Wege Lerichtet der Vortr. ‘iiber seine
eigenen Versuche zur Erzeugung vom Metallen im
elektrischen Ofen. Die Versuche fiir die Erzeugung
von Kupfer sollten in erster Linie die Brauchbarkeit
des elektrothermischen Verfahrens fir die Verhiit-
tung von Kupfererzen aus dem Belgischen Kongo
untersuchen und zugleich die fiir die wirtschaftliche
Kritik notwendigen Unterlagen schaffen. Der da-
bei verwendete Elektrodenofen, System Paul Girod,
wurde im Laufe der Versuche mehrfach umkon-
struiert, um die extremen Beheizungsarten des Elek-
trodenofens, die Lichtbogen- und Widerstandshe-
heizung, auszuprobieren und sichere Unterlagen fiir
den Bau gréBerer Ofen zu gewinnen. Elektroly-
tische Wirkungen waren dabei nicht beabsichtigt,
vielmehr wurde im elektrischen Strom ausschlieB-
lich die Wirmequelle gesucht. Die Versuche ver-

liefen ohne Stérung, so daB auf groBere Schwierig-
keiten hinsichtlich der Fiihrung eines gréBeren in-
dustriellen Betriekes nicht geschlossen werden
konnte. Es wurde bei den verschiedenen Versuchen
sowohl mit Gleichstrom als auch mit Wechselstrom
und mit verschiedenster Spannung gearbeitet. Als
Zuschlag diente Kalkstein, als Reduktionsmittel
Holzkohle, Koks, Anthrazit, die sich simtlieh als
brauchbar erwiesen. Als Elektroden dienten eines-
teils solche aus Kohle, andererseits Pole aus wei-
chem Stahl, sowie wassergekiihlte Kupferpole. Die
verwendeten Erze hatten einen Gehalt von ca. 309
810, 109, Al,O3, 10—20%, Cu0, 3—5°, (o0 und
einen Feuchtigkeitsgehalt von 7—329,. Bei der
Verschmelzung dieser Erze war eine Temperatur
notwendig, die liber das erwartete Mal} hinausging.
Erst bei 1550° wurde dic Schlacke so diinnflissig,
dal} das reduzierte Kupfer sich aksetzen. und die
Schlacke abflieBen konnte. Bei einzelnen Versuchen
zum Schmelzen der Erze ohne jeglichen Zuschlag
mubten Temperaturen von iiber 1900° angewendet
werden, um die Masse in guten Flul zu Lekommen.
Die angegebenen Temperaturcn kénnen nur als An-
haltspunkte dienen. da die Temperaturmessung
sehr crhebliche Schwierigkeiten machte. Als Re-
duktionsprodukt wurde stets ein durch betriichtliche
Mengen (o, Fe und Si verunreinigtes Schwarz-
kupfer erhalten. Je niedriger die Temperatur des
Prozesses gehalten worden war, um so reiner war
das erzeugte Kupfer. Sotald die angewendete Tem-
peratur die Reduktionstemperatur von Eisen und
Silieium erreichte, wurde das erzeugte Produkt
durch reduziertes Kisen und Silicium verunreinigt.
Der Stromverbrauch betrug 1000—-1200 Kwst. pro
Tonne durchgesetztes Erz. Diese Ziffern kénnen
angesichts des Umstandes, daB die erzielten ganz
anormalen und sehr strengtliissigen Schlacken stir-
kerer Ukerhitzung bediirfen, als verhiltnismiiBig
glinstig bezeichnet werden. Bei Versuchen mit
leiecht schmelzbaren Erzen ergab sich cin Ledeutend
niedrigerer Stromverbrauch. Der Elektiodenab-
brand betrug im Mittel 8 kg pro Tonne durchgesetz-
tes Krz, der Verbrauch an Reduktionskohle durch-
schnittlich 259, des Kupfergehaltes der Beschik-
kung. Bei der Zustellung des Ofens bewihrte sich
am besten eine Stampfmasse aus feuerfester Iirde
mit ca. 80%, Si0, und 15% AlL,O;. Aus seinen Ver-
suchen zieht der Vortr. folgende SchluBfolgerung:
Der elektrische Ofen wird tiir die Verhiittung von
Kupfererzen kaum eine grolle Bedeutung erlangen,
da die jetzigen metallurgischen Einrichtungen so
6konomisch arbeiten, daBl emne Konkurrenz durch
den elektrischen Ofen iiberall da nicht zu erwarten
ist, wo der elektrische Strom durch Verwendung
von Kohle erzeugt werden muf3. In Gegenden aber,
die an festem Brennstoff arm, an Wasserkraft je-
doch reich sind, von wo ein Transport der Erze
auBerdem unwirtschaftlich ist, wird der elektrische
Ofen ein wertvoller Gehilfe der Kupferindustrie
werden. Zu einem édhnlichen Ergebnis gelangte der
Vortr. bei seinen Versuchen mit dem elektrischen
Schmelzen von Nickel- und Zinkerzen.
Oberingenieur V. Engelhardt. Vorsteher
der elektrochemischen Abteilung der Siemens &
Halske-A.-G. und Direktor der Gesellschaft fiir
Elektrostahlanlagen m. b. H.: Zinkelektrolyse in
wdsseriger Losung. Nach einer Zusammenfassung
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der annihernd dreiBigjahrigen Bemiihungen, auf
verschiedenen Wegen diesem sproden Gebiete zu
technischen und wirtschaftlichen Erfolgen zu ver-
helfen, konzentriert der Vortr. seine Ausfithrungen
auf die heute allein in Frage kommende Gruppe von
Verfahren. bei welcher Chlorid- qder Sulfatlosun-
gen mit unloslichen Anoden und ohne Ausnutzung
der Anodenarbeit zersetzt werden. Nach einer Be-
sprechung der H 6 pf nerschen Chloridelektro-
lyse und der Griinde ihres MiBerfolges wird niher
auf die Elektrolyse von Sulfatlisungen eingegangen.
Dies erforderte zuniichst eine Besprechung der Zink-
schwammbildung und ihrer Ursachen. Nach An-
sicht des Vortr. ist bei der Elcktrolyse von Sulfat-
l6sungen der Frage des Anodenmaterials bisher nur
wenig Beachtung geschenkt worden. Emst ein durch
den anodischen Sauerstoff nicht mehr oxydierbares
Material kann die erforderliche Reinhaltung des
Elektrolyten verbringen. Iix folgt eine ausfithr-
liche Besprechung der Arheiten der Siemens &
Halske-A.-G. diber die Verwendung von massiven
Blei- oder Mangansuperoxydanoden bei der Zink-
sulfatelektrolyse. Die vorgezeigten I'roben und mit-
geteilten Analysen heweisen, dall man auf diesem
Weye das Problem technisch einwandfrei gelost
hat. In wirtschaftlicher Beziehung ist hervorzu-
heben, dab ein elektrolytischer Zinkbetrieb nur dann
einwandfrei arbeiten kann, wenn er reinstes Metall
mit iiber 99,99, Zink herstellt. Wenn ein solches
Produkt in kleinen Mengen aueh einen namhaften
Uherpreis erzielen kann, so ist doch der Verbrauch
an rolchem Qualititszink cin zu geringer, um dar-
auf eine groere Anwendung der Zinkelektrolyse
aufbauen zu konnen. Diese muB also mit Betriebs-
kosten arbeiten konnen, bei welchen man das Pro-
dukt auch zu gewdshnlichen Zinkpreisen noch mit
Gewinn absetzen kann. Wie die vorgebrachten Be-
rechnungen und Schaulinien zeigen, ist dies auch
erreichbar., wenn entweder billige Kraft zur Ver-
fligung steht, oder die zu verarbeitenden Erze in-
folge versehiedener Unistiinde, wie hohe Transport-
kosten, besonderer Zusanmmensetzung usw. nicht
mit den normalen Marktpreisen fiir Krz eingesetzt
werden konnen. [K. 1272.]

Auf der 39. Versammiung der Assoclstion of
Agricultural Chemists, der Vereinigung amtlicher
Chemiker in den Vereinigten Staaten, in Washington
vom 18.--29./9. sprach W. L. Jo ne s (Laffayette,
Ind.) iiber ,,Nahrungsmittel und Fulterstoffe', in-
dem cr dem Agrikulturchemiker die Pflicht auf-
erlegte, durch sorgfiltige Analyse von Futterstoffen
dem Volke gesunde Nahrungsmittel zu verschaffen;
besonders warnte er vor falscher Fiitterung von
Milchkiithen im Winter. W. E. Cross (New Or-
leans) verglich in einem Vortrag iiber ,, Zucker'* die
gegenwirtigen sanitiren Verhiltnisse, unter wel-
chen Zucker zurzeit fiir den Vertrieb zubereitet
wird, mit der fritheren Arlieitaweise, als auf die of-
fentliche Gesundheit noch wenig Riicksicht ge-
nommen wurde. L. F. Kebler (chem. Amt, Wa-
shington) hielt einen Vortrag Giber ,,medizinssche
Pflanzen und Drogen*, in welchem er die Pflanzen
besclirieb, die zu gewohnheitsmiBigem Drogenge-
nub fiithren und in Patentniedizinen gebraucht wer-
den. Uber das gleiche Thema sprachen E. A. Rud -
diman (Nashville. Tenn.) und H. H. Rusby

(Neu-York). Eine besondere Ehrung wurde Dr. H.
W. Wile y zuteil, der nach 27 Jahren das Amt dexs
Sekr¢ tirs niederlegte, indem die Versammlung das
Amt eines Ehrenpriisidenten der Association fiir ihn
schuf. Zum Prisidenten wurde Dr. G. S. Fraps
(Texas) gewihlt, zum Sekretir Dr. W. D. Bige -
lo w (Ackerbaudepartement, Washington). D.

Patentanmeldungen.
Klasse: Reichsanzeiger vom 14./10. 1912,

la. (. 20 545. Mechanisch-chemisches Verf. zur
Scheidung von Erzen oder dgl. unter Anwen-
dung ciner warmen sauren Lsg. Comip. d'entre-
prises de lavage de minerais, Paris. 31,3,
1911. Prioritdt (Frankreich) vom 8./4. 1910,

10a. N. 13 347. Schachtofen zum Verkoken und
Vergasen von Steinkohlen mit duBerer und
innerer Beheizung; Zus. zu 250576, J. Liite,
Essen-Bredeney. 17./5. 1912,

12d. K. 40 916. Malschetilter. V. Kamp. Miinchen-

Gladbach. 4./5. 1909,

M. 41 952, App. zur Absorption groller Men-

gen verd, Gase mit Fliissigkeit. J. Moscicki,

Freiburg, Schweiz. 29./7. 1910.

12f. B. 64 683. Auskleidungsmaterial fiir Beton-
behilter in Form von Platten oder dgl. Bor-

12¢.

sari & Co., Zollikon-Ziirich, Schweiz. 5./10,
1911,
129. N. 13170. HKontaktmassen. Nitrogen-Ges.

m. b. H., Berlin. 15./3. 1912

12g. W. 37 761. Herbeifihrung chenuscher Reak-
tionen zwischen Flissigkeiten und Gasen unter
Verw. von katalytisch wirksamen Stoffen.
oder chemiseh wirksamen Strahlen. J. Wal-
ter, Genf, 26./7. 1911.

12:. N, 31 462, Barfumsulfid und Bariumoxyd bzw.
Bariumcarbid durch Erhitzen eines Gemisches
von Bariumsulfat und Kohle imn elektr. Ofen.
Soc. Italiana dei forni cllettrici u. G, A. Bar-
bieri, Rom. 10./6. 1910.

12k. F. 34 478. Gew. von Ammonlumsulfat. I’
Fritzsche, Recklinghausen. 16./2. 1912

120. B. 60 659. Reduktionsprodukte organischer
Arsenverbb. H. Bart, Bad Diirkheim. 2./11.
1910.

12p. H. 57 396. §-lImidazolylithylamin aus Histi-
din. F. Hoffmann-La Roche & Co., Grenzach.
3./4. 1012,

185. R. 34 539. Unabhiingig vom Ofen bewehrter
und abnehmbarer Ofenkopf fiir Regemerativ-
dfen nebst Anwendungsverf.; Zus. zu 227 668.
H. Rehmann, Diisseldorf. 19./12. 1911.

21f. M. 47556, Verf. und Einr. zur Erzeugung und
Aufrechterhaltung einer konstanten Leucht-
farbe in Vakuumleuchtrohren. Moore-Licht,
A.-G., Berlin. 13./4. 1912,

22b. F. 33 259. Saure schwarze Wollfarbstoffe der
Anthrachinonreihe. [M]. 24./10. 1911,

22¢. F. 33 348. Naturindigodhnl. Produkte. [M].
7./11. 1911,

23b. T. 15 387. Zerlegung der nach Patent 226 136
crhiltlichen, festen Kohlenwasserstoffe in Be-
standteile von verschieden hohen Schmelz-
punkten. J. Tanne, Rozniatow, Galiz., und
G. Oberlinder, Berlin. 6./4. 1910.

234. N. 12578. Umwandlung ungesittigter Fett-
sauren oder deren Glyceride in mit Wasser-
stoff gesittigte Verbb. Naamlooze Vennoot-
schap ..Ant Jurgens' Vereenigde Fabricken™,
Oss, Holl, 15./7. 1911,

30h. M. 43 577. Gereinigter und haltbarer Poeken-
impfstof! aus Dockenlvmphe oder Pocken-
pulpe. R. Marcus, Frankfurt a. M. 1./2. 1911.





